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Zusammenfassung von FR2626534 
In this variant of the car door according to the 
main patent, the means for assembling the 
inner modular panel 4 comprise at least one 
element 12 mounted so as to pivot about an 
axis with respect to the outer panel 1 and 
suitable for bearing against a part of the inner 
modular panel in order to press it against that 
part of the outer panel which is intended to 
receive it. This element 12 comprises means 
15 capable of interacting by clipping-io with 
complementary means 1 6 carried by the outer 
panel 1 in order to lock the said element in the 
position in which the inner modular panel is 
pressed against that part of the -outer panel 
which is intended to receive it. 
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4) Nouvetle porta d'autornobile, procede de fabrication de ces portes et application au montage en serie d' automo- 
biles. 



Dans cette variante de la porte d'autornobile selon le 
brevet principal les moyens d'assemblage du panneau modu- 
laire interieur 4 comprennent au moins un element 12 monte 
prvotant autour d un axe par rapport au panneau exterieur 1 et 
apte a prendre appui contre une partte du panneau modulaire 
interieur pour lappliquer contre la parti e du panneau exterieur 
destinee a ie recevoir. 

Cet element 1 2 comprend des moyens 1 5 aptes a cooperer 
par encliquetage avec des moyens complementaires 16 portes 
par te panneau exterieur 1. afin de verrouiller ledit element 
dans la position ou Ie panneau modulaire interieur est applique 
contre la partie du panneau exterieur destinee a le recevoir. 
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NOUVELLE PORTE D 1 AUTOMOBILE , PROCEDE DE FABRICATION DE CES 
PORTES ET APPLICATION AU MONTAGE EN SERIE D 'AUTOMOBILES . 

Dans le brevet principal, on d6crit une porte 
d r automobile comprenant un panneau embouti extSrieur, 
6quip6 de charni&res et 6ventuellement de renforts, et un 
panneau modulaire int£rieur, 6quip6 de l f ensemble des 
composants et m^canismes de ladite porte, y compris le 
systfeme de vitrage mobile, ledit panneau ext6rieur et 
ledit panneau intSrieur comprenant des moyens coraplfimeh- 
taires d'assemblage par coulissement relatif du panneau 
intSrieur du bas vers le haut du panneau ext£rieur et 
emboitement en fin de course de ces deux panneaux en vue 
de les rendre solidaires I'un de I'autre. 

Dans cette definition de la porte conforroe au brevet 
principal, comrae dans la suite de la pr6sente description, 
on entend par composants et mScanisraes de la porte, le 
vitrage mobile, qp % 11 soit simple ou double, son m6canisme 
de manoeuvre, les habillages, vitres, serrures, syst&raes 
de comraande, poignSes, faisceaux Slectriques, etc... 

Une telle porte d 1 automobile peut Stre r€alis£e par un 
procSdS qui peut s'intSgrer ais£ment dans les chalnes de 
fabrication en sgrie d 1 automobiles, utilisant des systfcmes 
de robots. 

En effet, un tel .prpjc^d^g conpiste simplement & 
assembler ledit panneau extirieur et ledit panneau /Ha^^y' 
modulaire int^rieur associ£, pr6£quip6 des composants et 
des m£canismes de la porte, par coulissement relatif de ce 
dernier de bas en haut par rapport au panneau ext^rieur et 
emboitement, en fin de dgplacement, de ces deux panneaux, 
ledits panneaux Stant ensuite verrouillSs en position 
assemble par des moyens connus dans la technique, par 
exemple par des €crous de serrage. 

Dans le proc6d6 de fabrication en s£rie d 'automobiles , 
on monte les panneaux ext£rieurs sur la caisse de 
l f automobile au cours de 1 'operation de ferrage et, dans 
une phase ultSrieure, sans dSmontage interrafidiaire desdits 
panneaux ext^rieurs, on monte sur ceux-ci les panneaux 
intgrieurs raodulaires associ^s. 
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Dans la forme de realisation d'une telle porte 
d'automobile decrite au brevet principal, les moyens 
d 1 assemblage des panneaux comprennent un ou des elements 
de guidage formant glissi&res, disposes sur la face 
interne du panneau. exterieur destinee & Stre tournfie vers 
l 1 interieur du vehicule, tandis que le panneau modulaire 
interieur comprend des elements aptes & coulisser, en 
particulier ,sur lesdits elements de guidage, des douilles 
ou des parties evidees gtant prgvues sur le panneau 
exterieur ou sur le panneau modulaire interieur pour 
recevoir, en fin d 1 assemblage , des ergots ou autres 
parties en saillie pr£vues k cet effet en des positions 
correspondantes sur le panneau associe. 

II est clair que le procede de fabrication de telles 
portes et de montage de celles-ci simplifie considerable- 
ment la technique ant6rieure, ce qui se traduit par un 
abaissement notable des coQts de fabrication des portes 
aussi bien que des vehicules qu'elles equipent. 

La prgsente addition vise & proposer des variantes de 
realisation des portes conformes au brevet principal, dont 
les moyens d' assemblage du panneau exterieur et du panneau 
modulaire interieur simplifient encore le montage, tout en 
assurant une parfaite solidarisation de ces deux elements. 

L f invention a par - consequent pour objet une variante 
de la porte d' automobile selon la revendication 1 du 
brevet principal, comprenant un panneau embouti exterieur, 
equipe de charni&res d •articulation et gventuellement de 
renforts, et un panneau modulaire interieur, equipe de 
l'ensemble des composants et des mecanismes de ladite 
porte, y compris le ou les vitrages mobiles, ledit panneau 
exterieur et ledit panneau interieur comprenant des moyens 
compiementaires d' assemblage par coulissement relatif et 
emboltement, permettant de les rendre solidaires l f un de 
1' autre, cette porte gtant caracterisee en ce que lesdits 
moyens d* assemblage comprennent au moins un element monte 
pivotant autour d'un axe par rapport audit panneau 
exterieur et apte h prendre appui contre une partie dudit 
panneau modulaire interieur pour I'appliquer contre la 
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partie du panneau ext6rieur destine h le recevoir, ledit 
£l£ment comprenant des moyens aptes k coopSrer par 
encliquetage avec des moyens compl£raentaires port6s par le 
panneau ext^rieur, afin de verrouiller ledit 61£ment dans 
la position ou ledit panneau modulaire int6rieur est 
appliqufi contre la partie du panneau ext£rieur destin£e k 
le recevoir. 

Les moyens d 1 encliquetage comprendront, par exemple, 
au moins un ergot portd par une partie dudit 61£ment 
pivotant et au moins un £16ment formant crochet port6 par 
le panneau extSrieur et apte h crocheter ledit ergot, en 
assurant ainsi un verrouillage, & la fin du mouvement 
imprimfi audit £16ment pivotant pour amener ledit panneau 
modulaire int^rieur contre la partie du panneau extSrieur 
destinge h le recevoir. 

De pr£f£rence, un moyen 61as tique de rappel sera pr6vu 
entre l'glgment pivotant et le panneau extgrieur pour etre 
efficace eri position de verrouillage. 

Comme dans la forme de mise en oeuvre dgcrite au 
brevet principal, apr&s mise en place sur le panneau 
externe , le panneau modulaire peut Stre verrouillS en 
position sur celui-ci & l'aide de moyens connus dans la 
technique, notamment par des Serous de serrage auto- 
centreurs. Un joint en caoutchouc ou en toute autre 
mati£re, interpose entre le panneau ext£rieur et le 
panneau modulaire int6rieur et pinc€ entre ceux-ci, 
suffira h assurer I'£tanch6it6 de I 9 ensemble. 

Comme d6crit au brevet principal, ce panneau intSrieur 
modulaire pourra etre mfitallique et Stre fabriqug par 
emboutissage, ou Stre en une matifere thermoplas tique ou un 
d6riv£ de celle-ci et Stre fabriquS par moulage par 
injection, par thermof ormage ou par tous autres proc£d£s. 
Cette forme de realisation en mati&re thermoplas tique 
pr6sente l'avantage de permettre 1 f incorporation, lors de 
1 'operation de moulage ou de thermof ormage , de divers 
composants et Sgalements des Pigments tels que lessupports 
de tringlerie, les supports de serrure, etc... Un tel 
panneau modulaire prfisente figalement l f int6ret de 
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participer au renfort de la porte. 

Les dessins annexes reprfisentent diverses formes de 

mise en oeuvre de l f invention. Sur ces dessins : 

Les figures 1, 2 et 3 illustrent trois phases du mode 
d' assemblage du panneau extfirieur de la porte et du 
panneau modulaire interne ;~ 

La figure A est une vue en perspective d'un premier 
panneau modulaire intfirieur, 6quip6 d f une glace mobile 
simple, vu du cot£ ovi la glace est apparente ; 

La figure 5 est une vue en perpective illustrant la 
premifere phase d ' assemblage du panneau modulaire, en 
position retourn^ par rapport h la figure A, et du 
panneau ext€rieur associt ; 

Les figures 6 et 7 sont des vues correspondant aux 
figures 4 gt 5 dans le cas d'un panneau modulaire £quip£ 
d'une glace double. 

La porte representee sur les figures 1 h 5 comprennent 
essentiellement deux parties, " ^ &^/>r^^^ f , t ,,, 

- un panneau extfirieur emo'&utd 1, avec 1 encadrement 
de vitre 2 et les charni&res 3 de fixation sur la caisse 
de 1' automobile ; 

- un panneau intSrieur modulaire A^^r^quip6 des 
composants de la porte, tela qu'une serrure 5, les 
tringleries 6 de commande de cette serrure, les supports 7 
de ces tringleries, la glace mobile 8 de la porte, qui, 
dans le cas present, est constitute d'un vitrage double, 
le mgcanisme de manoeuvre 9 de ce vitrage, le support 10 
de ce mgcanisme de manoeuvre, etc... Tous ces composants 
sont bien connus dans la technique et ne seront pas 
dtcrits plus en detail. 

A la limite de 1 ' encadrement 2, le panaeau extSrieur 1 
est equips latfiralement de deux elements 12 de blocage en 
position du panneau modulaire A sur le panneau 1. Les 
elements 12 sont months pivotants dans un plan 
perpendiculaire par rapport au plan g6n6ral du panneau 1, 
avec une par'tie plane 13, sollicit£e par un ressort de 
rappel 1A en direction du panneau, et un ergot^l5^,sur 
cette par tie plane, apte & etre coif f € par un crochet 16 
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faisant saillie sur la face interne du panneau 1, lorsque 
le panneau modulaire 4 occupe sa position d'utilisation 
sur le panneau 1 (figure 3). 

La partie plane des 616ments de blocage 12 fait office 
d'organe de guidage pour le panneau modulaire 4 et elle 
prehd appui par sa tranche directement contre la glissi&re 
formfie par la bordure d'un vitrage double ou le cadre d ? un 
vitrage simple. Une partie 17 6qu±p6e d'un joint de 
coulissement dit "coulisse" faisant rail de guidage est 
destin£e h recievoir la glace 8 du panneau 4. 

Comme dScrit au brevet principal, le panneau modulaire 
4 se met en place par coulissement h partir du bas vers le 
haiit du panneau 1. En fin de course du panneau 4, la glace 
8 eS ^t A 5S%? 1 ^ tement en 8 a 86e dans les raitfs 17 tandis que 
les ergot£ 18 faisant saillie sur la tranche supfirieure du 
panneau 4 4 viennent s ''engager dans des logements 19 pr£vus 
pour ces ergots sur 1 'encadreraent 2 du panneau extSrieur 
1. Le panneau modulaire 4 est alors rabattu contre la face 
interne du panneau ext^rieur 1 et les crochets 16 viennent 
coiffer les ergots 15 et assurent ainsi un premier ver- 
rouillage du panneau modulaire 4. Celui-ci peut ensuite 
gtre bloquS en position sur le panneau 1 & I'aide de tiges 
6crous 20 venant se fixer sur des boulons de fixation 21 
port£s par les renforts 22 du panneau 1. Apr&s avoir vissd 
les £crous tiges 20 sur les boulons 21, leur ouverture sur 
la face opposde du panneau modulaire 4 est obtur£e par des 
capuchons 23. 

Dans la forme de realisation des figures 6 et 7, les 
organes &6jh dScrits sont dfisignfis par les memes chiffres 
de rdf6rence affectSs de l'indice Dans ce cas , la glace 
8' dont est £quip€e le panneau modulaire l 1 est une glace, 
double qui vient coiffer une feuillure 24' de l 1 encadre- 
ment 2' du panneau externe 1*. 

On remarque que le mode de verrouillage sur les 
figures 6 et 7 est identique k celui des figures 4 et 5 ; 
seules varient les glissiSres, qui, sur les figures 4 et 
5, ont une forme de "IT, et une forme de T couchg sur 
les figures 6 et 7. 
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La pr£sente addition apporte done des perf ectionne- 
ments apprSciables aux portes d 1 automobiles conformes au 
brevet principal. 
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1- Variante de la porte d 1 automobile selon la 
revendication 1 du brevet principal, comprenant un panneau 
embouti ext6rieur (1), 6quip6 de charni&res d f articulation 
et 6ventuellement de renforts, et un panneau modulaire 
intSrieur (A), 6quip6 de l'ensemble des composants et des 
m6canismes de ladite porte y compris le ou les vitrages 
mobiles (8), ledit panneau extSrieur (1) et ledit panneau 
intSrieur (A) comprenant des moyens complSmentaires 
d f assemblage par coulissement relatif et emboltement , 
permettant de les rendre solidaires l'un de 1 'autre, cette 
porte 6tant caract6ris6e en ce que lesdits moyens 
d' assemblage comprennent au moins un 616ment (12) montg 
pivotant autour d'un axe par rapport audit panneau 
extSrieur (1) et apte h prendre appui contre une partie 
dudit panneau modulaire int£rieur pour l'appliquer contre 
la partie du panneau ext^rieur destinSe & le recevoir, 
ledit Pigment (12) comprenant des moyens (15) aptes & 
coopSrer par encliquetage avec des moyens complSmentaires 
(16) port^s par le panneau extSrieur (1), afin de 
verrouiller ledit 61dment dans la position oii ledit 
panneau modulaire int^rieur est appliquS contre la partie 
du panneau extfirieur destin^e h le recevoir. 

2- Porte selon la revendication 1, caractfirisSe en ce 
que ledit S16ment (12) mont£ pivotant se dgplace dans un 
plan perpendiculaire au plan g£n£ral du panneau ext^rieur. 

3- Porte selon l'une des revendications 1 et 2, 
caract6ris6e en ce que ledit 616ment (12) mont6 pivotant 
comporte une partie latSrale (17) formant glissifcre 
destinSe k recevoir la bordure d f un double vitrage ou le 
cadre d'un vitrage simple* 

A- Porte selon l'une des revendications 1 & 3, 
caractSrisSe en ce que lesdits moyens d 'encliquetage dudit 
£l£ment (12) montS pivotant comprennent au moins un ergot 
(15) port6 par ledit 616ment et coopSrant avec au moins un 
crochet (16) faisant saillie sur la surface interne de la 
porte. 
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5- Porte selon l'une des revendications 1 k 4, 
caract£ris6e en ce qu'elle comprend entre' ledit Pigment 
pivotant (12) et ledit panneau externe (1) un moyen de . 
rappel 61astique de l f 616raent pivotant dans la position de 
verrouillage du panneau modulaire (4). 
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